CECHO

MOCNE ZAWIESIA

Instrukcja uzytkowania zawiesi cieggnowych:

- linowych,

- tlancuchowych,
- pasowych,

- wezowych,

Przed pierwszym uzyciem nalezy zapoznaé sie z
A niniejszq instrukcjq.

W trakcie uzytkowania stosowaé sie do zapiséw
instrukeji.
Instrukcja powinna byé dostepna w miejscu

uzytkowania zawiesia.

Informacje ogélne

Niniejsza instrukcja dotyczy zawiesi ciegnowych z lin stalowych, zawiesi tancuchowych oraz zawiesi tekstylnych: pasowych i
wezowych; wszystkich zwanych dalej krétko zawiesiami. Instrukcja zawiera m.in. wskazéwki dla prawidtowego dobory,
bezpiecznej eksploataciji, konserwacji oraz kontroli zawiesi.

Przeznaczenie zawiesi

Zawiesia sq wymiennym wyposazeniem urzgdzenia dzwignicowego (suwnicy, dzwigu) i przeznaczone sq do realizacji operacji
podnoszenia tadunkéw - zastosowania ogdlnego.

Zawiesia ogdlnego zastosowania nie mogq by¢ stosowane do podnoszenia w warunkach szczegdlnie niebezpiecznych, m.in. na
platformach wiertniczych, na nabrzezach, do podnoszenia oséb czy materialéw potencjalnie niebezpiecznych, np. materiatéw
rozszczepialnych, ptynnych metali itp.

C Watpliwe przypadki ocenia osoba kompetentna.

Dobér zawiesia

Zawiesie nalezy dobieraé¢ przede wszystkim do: masy, ksztaltu czy roztozenia punktéw nosnych /zaczepowych/ tadunku oraz
uktadu pracy zawiesia. Nalezy wzigé pod uwage réwniez warunki pracy w czasie operacji podnoszenia m.in. atmosferyczne,
terenowe, mozliwe szarpniecia itp.

Jesli masa tadunku nie jest oznaczona nalezy jq okresli¢, najlepiej na podstawie dokumentéw (rysunki, listy przewozowe, itp.) lub
ostatecznie obliczyé w sposéb przyblizony.

Przy doborze Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego /DOR/ zawiesia, nalezy uwzglednié wszystkie redukcje wyniklte z
charakteru podnoszonego tadunku: temperatura, ostre krawedzie w odniesieniu do materiatu i typu zawiesia, jak i warunkéw
pracy.

Nigdy nie wolno przekracza¢ Dopuszczalnego W przypadku zawiesi wielo-ciggnowych nigdy nie
Obciqzenia Roboczego /DOR/ zawiesia. wolno przekraczaé kqgta 60° odchylenia ciegna /—ien
Uwzgledniajqc wszystkie konieczne redukcje. od pionu.

Ogniwo gtdéwne (zbiorcze) zawiesi nalezy dobieraé tak aby bylo szersze od grubosci haka dzwignicy (w punkcie no$nym) o min.
15%.

Kqt rozwarcia materiatu petli miekkich zawiesi linowych i pasowych nie moze przekraczaé¢ 20° a materiat zawiesia pasowego w
petli nie moze by¢ pomarszczony przez zbyt waskq gardziel haka.

Zawiesia linowe, tancuchowe z wyjqgtkiem tych ze stali nierdzewnej, nie mogq byé stosowane w Srodowiskach agresywnych
chemicznie.

Zawiesia tekstylne: poliestrowe PES sq odporne na wiekszos¢ kwaséw mineralnych ale ulega uszkodzeniuv pod wptywem zasad;
poliamidowe PA sq odporne na dziatanie zasad a wrazliwe na kwasy; polipropylenowe PP sq mato podatne na dziatanie kwaséw
i zasad.

Jezeli zawiesia sq potgczeniem réznych materiatéw nalezy stosowaé ograniczenia dla wszystkich odpowiednich materiatéw.
Kazdorazowo po kontakcie zawiesia z agresywnymi chemikaliami nalezy zawiesia umy¢ i naturalnie wysuszyé a w watpliwych
przypadkach przekazaé¢ do kontroli szczegdtowej, osobie kompetentne;.

Dopuszczalne temperatury pracy dla zawiesi — mnozniki DOR
Zawiesia linowe
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Zawiesia pasowe, wezowe
materiat -400) - +80°C | +80-+100°C
poliester PES, poliamid PA x1,0
polipropylen PP x1,0 x0,0 (nie
stosowad)

() nie uzywaé zawiesi w temperaturach ponizej -40 °C. Wyijqgtkiem sq zawiesia taricuchowe klasy 10, tu minimalna temperatury pracy -29°C.

Kontakt z krawedziq tadunku, akcesorium, osprzetu — mnozniki DOR
Zawiesia linowe

stosunek 6d 5d 4d 3d 2d 1d
$rednic
tadunku X X X X X X
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Szerokosé¢ haka, szakli w kontakcie z petlq miekkq zawiesia powinna by¢ >2d.

Zawiesia fancuchowe
J stosunek R<D | R>D | R>2D
hS promienia krawedzi tadunku
+R” / rozmiar tafncucha ,,D” x0,5 | x0,7 | x1,0

Stosowanie niektérych elementéw skracajgcych do zawiesi wymaga redukeji DOR.

Zawiesia pasowe, wezowe

% stosunek r>g r<=g
promienia krawedzi tadunku stosuj
- ” s . Py ” x1 ,O
A"/ grubosci tasmy ,g ochrony

W uzasadnionych przypadkach gdy zawiesie moze ulec uszkodzeniu przez tadunek bqdz odwrotnie, nalezy zastosowaé
odpowiednie ochrony /ostony/ zawiesi.

W przypadku uzycia nie wszystkich ciegien zawiesia do danej operacji podnoszenia nalezy odpowiednio zredukowaé DOR
zawiesia.

Zawiesia dwu-, trzy i cztero-ciegnowe
zawiesie Hlosc tfzy\.m:nych mnoznik DOR
ciegien
dwu-ciegnowe 1 x0,5
trzy- i cztero- 2 x0,67
ciggnowe 1 x0,33

Nie uzywane ciggno /-a powiesi¢ hakiem koficowym na ogniwie zbiorczym.
Operacja podnoszenia z uzyciem zawiesi
Nalezy:



Dobraé i sprawdzi¢ prawidtowosé doboru zawiesia wg. powyzszych wytycznych;

Prawidiowo dobrane dostarczyé na miejsce operacji /monitorowaé stan zawiesia/ i zatozyé koficéwkq gérng na hak dzwignicy;
Najecha¢ hakiem dzwignicy wraz z zawiesiem nad srodek cigzkosci tadunku i opusci¢ odpowiednio hak.

Zaczepié¢ koncdwki dolne zawiesia wielo-ciegnowego w punkty nosne tadunku.

W uktadzie podnoszenia przez podwieszenie zawiesia /-i pod tadunkiem; z petlq zaciskowq nalezy umiescié zawiesie /-ia pod
tadunkiem bez skrecen zwracajqc szczegdlng uwage na ostre krawedzie.

Tam gdzie ten uktad wystepuje, zamkngé petle zaciskowq. Wyréwnaé zawiesie /-a a tam gdzie to konieczne odpowiednio skrécié
dlugosé ciegna /-ien (zawiesie taficuchowe).

Ciegna w zadnym przypadku nie mogq by¢ skrecone.

Nie dopuszczalne jest stosowanie weziéw na
zawiesiach celem skrécenia dlugosci ciegien.

Zawiesie pasowe w kontakcie z fadunkiem musi pracowaé catq szerokosciq bez zmarszczen.

W przypadku gdy zawiesie moze ulec uszkodzeniu przez tadunek bqdz odwrotnie, nalezy zastosowaé ochrony /ostony/ zawiesi,
trawersy, lub belki rozporowe.

Haki koricowe ciegien nalezy wpina¢ w punkty nosne tak, aby ich szpice skierowane byty na zewnqtrz.

Tam gdzie przewidziane sq zabezpieczenia hakéw bqdz szakli, podczas pracy zawiesia powinny byé one sprawne i uzyte.

Przed podniesieniem tadunku nalezy sprawdzié, czy tadunek jest swobodny, tj: nie jest przytwierdzony do podioza lub w inny
sposéb zablokowany;

W pierwszej fazie podnoszenia tadunku nalezy powoli napiqé wszystkie ciegna zawiesia /utozyé/ by zapobiec szarpnigciom w
pdézniejszej fazie operacii.

Podnosi¢ tadunek bez zbednych szarpnieé a transportowaé bez wahan.

Opusci¢ tadunek na wczesniej przygotowanie miejsce docelowe tak aby zawiesia nie zostaty przygniecione. Caty czas
monitorowaé stan zawiesia /-i.

Po zakonczeniu operacji podnoszenia zdemontowaé zawiesia z tadunku, sprawdzi¢ stan. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia
lub zuzycia przekraczajgcego dopuszczalne kryterium /-ia, przekazaé do naprawy lub wycofaé z uzytkowania. W watpliwych
przypadkach przekazaé do kontroli szczegétowei.

Kontrola wstepna przed pierwszym uzyciem

Kontrola wstepna - po dostawie a przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z zamdwieniem oraz kompletnos¢ i
zgodnos¢ dostarczonej dokumentacji jakosciowej z identyfikatorem (tabliczka lub etykieta) a zawiesiem.

Zawiesie nalezy wizualnie sprawdzi¢, czy nie ulegto uszkodzeniu w wyniku transportu bqdz nieprawidtlowego przechowywania.

Q Zaleca sie zatozenie kartoteki zawiesia, ktéra bedzie
i stuzyta do pdzniejszych zapiséw o zawesiu, m.in.
pokontrolnych

Kontrole i badania w czasie eksploataciji

Kontrola biezgca — ogledziny stanu technicznego zawiesia przed i w trakcie uzycia, wykonywane przez personel prowadzqcy
operacje podnoszenia.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia przekraczajgcego dopuszczalne kryterium /-ia, wycofanie z uzytkowania. W
watpliwych przypadkach, przekazanie do kontroli szczegétowei.

Kontrola szczegétowa — doktadny przeglqd wszystkich elementéw zawiesia potgczony z pomiarami, wykonywany przez osobe
kompetentnq.

W uzasadnionych przypadkach rozszerzony o inne metody badawcze /nieniszczqce/.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia przekraczajgcego dopuszczalne kryterium /-ia, przekazanie do naprawy lub
wycofanie z uzytkowania.

Kontrole szczegdtowq zawiesi nalezy wykonywaé co najmniej raz na 12 miesiecy a w przypadku akcesoriéw srubowych (szakle,
napinacze $rubowe, $ruby z uchem, ogniwa z gwintem) raz na 6 miesiecy. W przypadku podwyzszonego stopnia intensywnosci
uzytkowania lub /i trudnych warunkéw pracy, osoba kompetentna powinna zwiekszyé czestotliwoié badan szczegdtowych.

ﬁ Zaleca sie wykonywanie zapiséw z przeprowadzonych
i kontroli szczegdtowych i remontéw zawiesi w kartotece

zawiesia.

Kryteria zuzycia zawiesi

Ogédlne:

Brak lub nieczytelne oznakowanie, zagubiona lub nieczytelna tabliczka, starte zapisy w etykiecie lub na zacisku.
Odksztatcone, pekniete naciete elementy osprzetu zawiesia, w tym:

Zmniejszony przekréj materiatu ogniwa > 10% ubytku srednicy (w usrednionym pomiarze na krzyz);
Brak lub uszkodzenie zabezpieczen w hakach, w ktérych sq one przewidziane;

Zablokowanie przegubu w tqcznikach mechanicznych;

Zwiekszenie szerokosci gardzieli haka >10% od nominalnej;

Brak lub niekompletne zabezpieczenie w szaklach, w ktérych sq one przewidziane;

Odbarwienia powstate w wyniku dziatania wysokiej temperatury bqdz agresywnych chemikaliow.
Zawiesia linowe:

Popekane lub zdeformowane zlqczki, rozplecione zaploty;



Co najmniej 3 pekniete druty, sgsiednie w jednej splotce liny;

Co najmniej 6 peknietych drutéw na odcinku diugosci 6-ciu srednic liny;

Co najmniej 14 peknietych drutéw na odcinku dtugosci 30-u $rednic liny;
Zapetlenia, skrecenia, zgniecenia liny;

Koszyki lub wypchniecia rdzenia i inne uszkodzenia deformujqce przekréj liny;
Zmniejszenie $rednicy liny >10% ubytku srednicy powstate w wyniku starcia;
Utrata elastycznosci w wyniku korozji wzeroweij.

Zawiesia tancuchowe:

Zmniejszenie $rednicy ogniwa tancuchowego > 10% ubytku $rednicy (w usrednionym pomiarze na krzyz)
Przeciecia, naciecia ztobki i pekniecia ogniw tancucha;

Wydtuzenie ogniw tancucha >5% mierzone wewnqtrz ogniwa;

Wydluzenie ogniw tancucha >3% mierzone po zewnqtrz ogniwa;

Korozja wzerowa;

Uszkodzenia elementéw skracajgcych.

Zawiesia pasowe:

Starcie powierzchni spowodowane kontaktem z ostrq krawedzig;
Naciecia powodujqce ubytek przekroju >10%;

Rozciecia wzdtuzne > 5cm;

Uszkodzenia w obrebie petli.

Zawiesia wezowe:
Rozcigcie bqdz rozerwanie rekawa ochronnego uwidaczniajqce rdzen nosny.

Pomiar na krzyz:

@ T & dir = (di+d2)/2

Naprawy zawiesi zastrzezone sq wylqcznie dla
producenta.

Magazynowanie zawiesi

Dla przediuzenia zywotnosci zawiesi jak i w celu uchronienia od uszkodzen, zaleca sie przechowywaé zawiesia na odpowiedniego
typu stojakach lub wieszakach. W miejscach suchych, nie narazonych na promieniowanie stoneczne i innych czynnikéw
atmosferycznych, z dala od potencjalnych zagrozen uszkodzeniem mechanicznym lub/i chemicznym.

Dopuszcza sie konserwacje zawiesi stalowych przez lekkie naoliwienie.

Nigdy nie przechodz, nie przejezdzaj i nie przebywaj Personel obstugujqcy operacje podnoszenia powinien
A pod podnoszonym bqdz wiszgcym tadunkiem. posiadaé¢ kompetencje opisane w normie PN-ISO
12480-1.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, dzwon: Prowadzimy szkolenia w zakresie bezpiecznego
\‘ T: +48 33 82504 84 lub MO Z% AZW? |4 E3 §7 |4 A2 uzytkowania i kontroli zawiesi.
biuro@cecho.pl Zapraszamy do wspdipracy!

Uzyte skréty i pojecia:

DOR — Dopuszczalne Obcigzenie Robocze < udzwig, WLL w [kg lub t].

Mnoznik DOR — ufamek redukujqcy DOR zaleznie od wymagan.

Osoba kompetentna — osoba wyznaczona, odpowiednio przeszkolona i wykwalifikowana, majqca wiedze i doswiadczenie praktyczne oraz posiadajgca niezbedne
instrukcje, umozliwiajqce wykonywanie wymaganych badan i kontroli.

Producent zawiesi. Dystrybutor akcesoridw i osprzetu do dzwignic, lin, fancuchéw itp. .
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